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(57) Abstract 

^ The invention concerns the production of articles comprising at least a rigid element (1) and at least an element (2) made of a 
tn^oplastic material obtained by moulding. The rigid element (1) has a profiled transverse section defining a concave space, wherein is 
posiYx)ned at least partly an element made of thermoplastic material. 

(57) Abr^g^ 

L*mvention conceme la realisation d'articles comportant au moins un 616ment rigide (1) et au moins un 616ment (2) constitud de 
matifere thermoplastique obtenu par moulage. L*6l6ment rigide (1) prdsente une section transversale profil6e d^finissant un espace concave, 
dans lequel est positionnde au moins une partie de V6\6m&nt en matiere thermoplastique. 
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Articles mixt s comprenant une parti rigid et une parlie a base d'un materiau 

thermoplastique 

5 La presente invention cx)ncerne la realisation d'articles comportant au moins un 

element rigide et au moins un element constrtue de matiere thermoplastique obtenu par 
moulage. 

Dans les domaines industriels concemant la fabrication d'objets manufactures, par 

10 exemple dans les domaines du batiment. de Tameublement, de Tautomobiie et des biens 
de consommatton, les articles realises doivent de maniere generale etre legers et 
presenter les proprietes necessaires a {'usage, notamment des proprietes mecaniques 
suffisamment elevees. Pour repondre a ces specifications, le choix des materiaux et la 
forme conferee a ceux-ci sont determinants. 

15 Les demieres decennies ont vu se developper Tutilisation des matieres plastiques, 

par exemple dans les domaines de Tautomobile ou de la construction, qui sont plus 
legeres et qui peuvent etre plus facilement travaillees que les metaux. II est ainsi possible 
de fabriquer des articles legers presentant des formes complexes, par exemple par 
injection dans un moule d'un polymere fondu. 

20 Toutefois I'utilisation de matieres plastiques peut etre limitee dans certains 

domaines. La realisation de grandes pieces peut par exemple poser des problemes de 
stabilite dimensionnelle. en particulier dans les applications ou elles sont soumises a des 
variations de temperature ou a des vibrations. C'est le cas notamment dans le domaine 
de Tautomobile pour certaines pieces situees sous le capot. D*autre part, les pieces 

25 realisees en matiere plastique peuvent presenter des proprietes mecaniques 
insuffisantes pour Tapplication consideree. 

Aftn de surmpnter ce type de difficultes il est connu d'assocler differents materiaux, 
par exemple des elements metalliques et des elements constitues de matiere 
thenmoplastique. II extste de tres nombreuses publications concemant des structures 

30 pouvant etre adoptees pour adapter des pieces comportant des matieres plastiques et 
des elements additionnels adaptes a I'usage auquel elles sont destinees. A titre 
d'exemple on peut citer la demande de brevet publiee DE4334049 qui enseigne d'inserer 
d s pi ces metalliqu s dans des plaques d mati re plastique. la demande de brev t 
publi' DE4330273 qui enseigne. d renforcer des cadres de fenetr s en plastique avec 

35 des tiges profilees metalliqu s. La demande de brevet publiee EP370342 ens igne de 
r nforcer une structur metallique de profit en forme d U avec des nervures en matiere 
thermoplastique injectee a Tinteri ur de la structure metallique. 



I 
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La pr'sente invention a pour objectif de proposer de nouveaux articles dans 
lesquels sont associes au moins un element constttue de matiere thermoplastique et un 
element rigide. par exemple metallique, les articles selon cette structure presentant 
notamment une bonne stabilite dimensionnelle et une integrite au choc. 
5 A cet effet Tinvention propose un article comportant une partie constitute d'un 

element rigide de forme allongee dont au moins une partie presente une section 
transversale ayant un profit definissant un espace concave, et comportant au moins une 
partie en matiere thermoplastique associee a i'element rigide et positionnee dans 
Tespace concave, caracterise en ce que la partie en matiere thenmoplastique est en 
10 contact sur au moins deux lignes continues dans la direction longitudianle, et en ce que 
ta partie en matiere thermoplastique presente une section transversale comportant au 
moins un creux. 

La partie en matiere thermoplastique peut etre utilise comme renfort d'un element 

15 rigide leger. par exemple pour la realisation d'elements de construction. Ces elements de 
construction sont generalement de forme allongee droite ou court)e, en forme de coque 
ou tubulaires. constitues d'un ou plusieurs segments. Comme exemples de tels articles 
on peut citer les poutres ou les longerons. Les domaines d'application preferes pour ce 
type d'articles sont le batlment. Tameubtement. la construction automobile, pour la 

20 realisation de pieces structurelles destinees a supporter d'autres pieces. Les articles 
renforces de la sorte presentent Tavantage d'etre legers tout en conservant des 
proprietes mecaniques suffisantes par exemple pour supporter d'autres structures. En 
particuiier, I'element rigide penmet une repartition des efforts sur la totalite de Tarticie et la" 
partie en matiere thennoplastique penmet de renforcer I'article. 

25 La partie de Particle en matiere thermoplastique peut presenter de nombreuses 

fonctionnalites. Telement rigide servant de renfort ou de stabilisateur de la fomie en 
matiere thermoplastique. La partie en matiere themioplastique peut presenter une 
structure tres complexe. avec par exemple des espaces pour loger d'autres pieces, des 
nervures de renfort. des moyen d'assemblage avec d'autres pieces ou systemes, p^r 

30 exemple des clips. L'element rigide peut etre totalement integre dans la structure definie 
par la partie en matiere thermoplastique, etre apparent ou completement insere dans la 
matiere thermoplastique. II peut etre utilise comme simple element stmcturel de renfort 
ou presenter des fonctionnalites propres, II peut par exemple presenter des moy ns 
d'assemblage a d'autres pieces. De telles structures presentent une stabilite 

35 dimensionnell superieure a celle de structures realisees uniquement a partir de matieres 
thennoplastiques. Les variations de dimension des parties en matier plastiques sopt en 
effet limitees par celles d Pelement rigide av c lequel elles sont en contact. II est ainsi 
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possibi de realiser d grandes pieces a base de matiere thermoplastique. Un autre 
avantage de .telles structures est ramelioration de I'integrite au choc, c'est a dire la 
capacite d*ur| objet a ne pas etre fractionne en plusieurs parties apres un choc. Les 
articles selon ce mode de realisation sont done notamment adaptes a la realisation de 
5 pieces pour Tautonnobile. par exemple pour la realisation de faces avant. 

Les articles selon Tinvention peuvent etre utilises tels quels en tant que biens de 
consommation ou etre assoctes a d'autres piece, elements ou systemes, par exemple par 
collage soudure. rivetage, encastrement ou clipsage. 

10 L'article |selon Tinvention peut comporter une ou plusieurs parties en matiere 

thermoplastique et dont la section transversale comporte au moins un creux. Dans le cas 
ou ii en comporte plusieurs. les parties en matiere thermoplastique peuvent etre 
materiellement separees ou faire partie d'un seul element materiel en matiere 
thermoplastique. Ainsi deux parties en matieres thermoplastique de section creuse 

15 positionnees dans Tespace concave peuvent par exemple etre liees entre elles par une 
base en matiere thermoplastique. Les moyens de liaisons peuvent est compris a 

I'interieur ou a Texterieur de Tespace concave de I'element rigide. Les elements en 

I"' 

matiere thermqplastique sont generalement mis en forme par moulage. 

f ■ 

Uelemenflrigide presente une forme allongee. droite ou courbe. II peut egalement 

20 comporter plusieurs tron9ons sensiblement allonges et separes par exemple par des 
coudes ou des changements de courbures. On peut definir pour ces formes une section 
transversale perpendiculaire a la direction longitudinale. L'element rigide et la partie en 
matiere thermoplastique sont en contact sur au moins deux lignes continues dans la 
direction longitudinale. Les lignes de contacts peuvent etre droites, ou courbes, paralleles 

25 a la direction longitudinale. ou obliques par rapport a cette direction. Par contact sur au 
moins deux lignes, on entend que pour toute section transversale. I'element rigide et la 
partie en matiere thermoplastique sont en contact en au moins deux points du profil 
definissant respace concave. Uelement rigide et la partie en matiere themioplastique 
sont de preference en contact sur des surfaces continues. 

30 La partie en matiere thermoplastique et I'element rigide sont avantageusement en 

contact sur la totalite du profil ou sur des portions du profil. de preference sur aux moins 
deux portions. La partie en matiere thermoplastique peut par exemple prendre appui 
Tel ' ment rigide en des bandes de contact continues. 

La partie n matier thermoplastique positionnee dans Tespace concave de 

35 r Tment rigide st creuse. c'est-a-dire qu* He pr's nte. sur au moins une partie, une 
section transversale presentant un space qui est total m nt entoure de matiere 
thermoplastique. 
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Selon un premier mode de realisation de Tinventron. I'article cx>mporte une partie en 
matiere thermopiastique presentant un profil conjugue a Tespace concave defini par le 
profil de I'element rigide. Selon ce mode de realisation, la partie en matiere 
5 thermopiastique combie I'espace concave totalement ou en grande partie, la partie en 
matiere thenmoplastique et I'element rigide etant en contact sur la totalite ou sur une 
grande partie de la section. 

Pour ce premier mode de realisation, les elements rigides comportent par exemple 
une partie en forme de U, de V. de demi-cercles, presentant eventuellement des meplats. 
10 Les elements rigides peuvent egalement presenter une section transversale fermee. Par 
section transversale fermee, il faut entendre toute forme geometrique pour laquelle il est 
possible de definir un perimetre, comme par exemple un cercle, un rectangle a angles 
droits ou anrondis. une ellipse, un ovale. ...Uelement rigide peut par exemple etre 
tubulaire. Uespace concave est alors defini par I'espace situe a I'interieur du perimetre. 

15 

Selon un deuxieme mode de realisation de Finvention. rarticle comprend au moins 
deux parties en matiere thermopiastique creuses et le profil de Telement rigide est defini 
par au moins une base et deux parois opposees definissant des angles dans lesquels 
chacune des parties est positionnee. Chaque partie en matiere thermopiastique est en 

20 appui sur la base et une des parois. la paroi relative a Tangle dans iequel est positionnee 
la partie en matiere thermopiastique. Pour ce mode de realisation I'element rigide 
comporte avantageusement sur au moins une partie une section avec un profil en forme 
de U ou de I. Les deux parties ont par exemple une forme tubulaire. 

Uarticle peut avantageusement comprendre des nervures de renfort en matiere 

25 themioplastique. s'appuyant au moins en partie sur les parties en matiere 
thermopiastique positionnees dans les angles. Par exemple les nervures sont de 
preference en forme de zigzags ou de X, ou sont constituees de panneaux paraileies 
reliant les parties positionnees dans les angles. Elles sont de preference reaiisees lors de 
retape de mise en forme de la matiere thermopiastique, les parties creuses et les 

30 nervures ne formant qu'un seul element. 

Les articles selon I'invention peuvent etre realises par assemblage de I'element 
rigide et d*un ou plusieurs element en matiere thermopiastique prealablement mis en 
forme. Les elements peuvent par exemple etre solidarises par emboutissage, soudure, 
35 collage, rivetage ou citpsage. 
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Les articles peuvent etre avantageusement realises par moulage des parties en 
matiere thermoplastique a I'lnterieur de Tespace concave. La matiere thennoplastique 
peut comprendre des parties s'etendant au dela de I'espace concave, en plus des parties 
creuses. Les techniques de moulage sont bien connues de rhomme du metier. Pour 
6 realiser la mise en forme a Tinterieur de I'espace concave, Telement rigide est par 
exemple place dans un moule de forme adaptee puis de la matiere thermoplastique 
iiquide est inject ee. 

Les articles selon invention peuvent par exemple etre fabriques en utilisant un 
precede d'injection-fluide. Par injection-fluide, on entend tout procede comportant une 
10 etape ou un fluide, par exemple un gaz ou de Teau. est injecte dans une masse de 
polymere fondu pour y creer une cavtte. Tous les modes de realisation pouvant entrer 
sous cette denomination peuvent etre utilises dans le cadre de Tinvention. 

Parmi ces precedes, la technique de Tinjection-gaz, en fort developpement, peut 
etre utilisee. Brievement, cette technique consiste. dans un premier mode de 
15 realisation, a injecter dans un moule de forme correspondante a celle de la piece a 
mouler, une certaine quantite de matiere insuffisante pour remplir entierement le 
moule. Puis, a introduire dans la masse ainsi injectee, en un ou plusieurs points, une 
aiguille pour permettre {'alimentation d'un gaz sous pression. Le gaz va generer une 
cavite dans la masse fondue injectee en for^ant le polymere a epouser les parois du 
20 moule. Apres refroidissement, la piece est demoulee. Dans un second mode de 
realisation, le moule est rempli totalement avec la composition thermoplastique, du gaz 
sous pression est injecte dans la dite masse pour refouler une partie de la matiere hors 
du moule et ainsi former une cavite tout en maintenant une partie de la matiere contre 
les parois du moule jusqu'a prise en masse ou solidification de celle-ci. 
25 Ces techniques sont notamment utilisees pour realiser des pieces a paroi epaisse 

ou pour diminuer la quantite de matiere des pieces massiques. 

A trtre d*exemple de description de procede dMnjection-gaz, on peut citer Particle 
intitule "Gas Injection Molding : Current Practices" de S. SHAH publie dans la revue 
"ANTEC - 91 - pages 1494 a 1506. 
30 Uapplication de cette technique et des exemples de pieces realisees a partir 

de celle-ci sont donnes dans Tarticle intitule "Gas Injection Molding : Structural 
application" de S. SHAH et D. HLAVATY publie dans la meme revue que ci- 
dessus aux pages 1479 - 1493. 

Une description des precedes d'injection gaz connus sous la marque CINPRES est 
35 egal ment donnee dans I'article "IM Alternatives Produce Performance Advantages" de 
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John Theverge publie dans la revue "Plastics Engin ering" de fevrier 1991 (pages 27 - 
31). 

On peut egalement citer rarticle "Neue Moglichkeiten beim Spritzgiessen durch 
das Gasinnendruckverfahren" de B. KLOTZ et E. BURKLE publie dans Kunstoffe 79 
5 (1989) nMI - pages 1102 - 1107. 

Les articles selon I'lnvention peuvent par exemple etre realises selon un precede 
comportant les etapes suivantes : 

a) Disposition dans un moule dinjection de forme choisie d'un element rigide 
10 preforme dont une section transversale comporte au moins une partie 

definissant un espace concave, 

b) injection de matiere thermoplastique fondue dans le moule 

c) Injection d'un fluide, de preference un gaz. par une aiguille dans la matiere 
thermoplastique fondue presente dans Tespace concave de Telement rigide. 

15 Un autre procede convenable pour rinventran consiste a mettre en fomie Telement 

rigide dans Toutil de moulage de {'element constitue a partir de matiere thermoplastique, 
un tel procede comportant par exemple les etapes suivantes : 

a) Disposition dans un moule d'injection de forme choisie d'un element rigide a 
prefomner, 

20 b) Mise en preforme de Telement rigide par emboutissage par ou 

thermodeformation dans le moule, la preforme presentant une section 
transversale comporte au moins une partie definissant un espace concave, 

c) Injection de matiere thermoplastique fondue dans le moule 

d) Injection d'un fluide, de preference un gaz, par une aiguille dans la matiere 
25 thermoplastique fondue presente dans Tespace concave de Telement rigide. 

Selon un autre mode de realisation de I'invention, les articles selon r invention sont 
fabriques par un procede d'extaision-soufflage. 

30 Uelement rigide et I'element constitue de matiere thermoplastique peuvent etre 

solidarises par tout moyen connu, par exemple collage, rivetage, surmoulage. Un moyen 
de solidarlsation particulierement avantageux est le debordement de matiere injectee a 
travers des perforations realisees dans I'element rigide. Un autre moyen particulierement 
avantageux est le surmoulage total ou partiel de Telement rigide par I'element en matiere 

35 thermoplastique. 
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Selon un mode de realisation preferentiel Telement rigide est une piece metallique. 
Elie peut par exemple etre obtenue par emboutissage tfune plaque ou d'une feuille 
metallique. Les toles d'acier, notamment non traitees ou galvanisees et/ou munies d*un 
primaire et eventuellement d'un agent tfadherence. ainsi que les toles d'aluminium non 
5 traitees ou anodisees et/ou munies d'un primaire et eventuellement d'un agent 
d'adherence, sont particulierement bien appropriees. 

Selon un autre mode de realisation, on peut utiliser comme element rigide des 
feuilles de matlere plastique mises en forme par pressage a chaud. qui sont composees 
de themioplastes dans lesquels peuvent etre inserees des nappes de fibres de verre ou 
10 de nappes de fibres synthetiques, tels que des stratifies. 

Pour la realisation de pieces selon Tinvention. on peut utiliser toute matiere 
thermoplastique pouvant etre mise en forme par moulage et plus particulierement par des 
precedes d'injection-fluide. A titre d'exemple on peut citer les matieres plastiques 
partiellement cristallines telles que la polyamide-6. la polyamide-6.6, le terephtalate de 

15 polybutylene. le polyphtalamide, le sulfure de polyphenylene, les polyamides semi- 
aromatiques, ou le polypropylene. 

On peut aussi utiliser toutes les compositions realisees a partir de ces matieres. On 
peut avantageusement utiliser des compositions renforcees, par exemple avec des 
charges choisies dans le groupe comprenant des fibres de verre, fibres minerales. par 

20 exemple la wollastonite, fibres ceramiques. fibres organiques thermoresistantes comme 
les fibres en polyphtalamide, charges minerales telles que le kaolin, les silicates 
lamellaires eventuellement modifies tels que la montmorillonite, les fluoromicas. Les 
compositions peuvent comprendre tous les additifs habituellement utilises dans les 
compositions a base de polyamide utilisees pour la fabrication d'articles moules. Ainsi, on 

25 peut citer a titre d'exemple d'additifs les stabilisants thermiques. les stabilisants U.V., les 
antioxydants, les lubrifiants. les pigments, colorants, plastifiants ou des agents modifiant 
la resilience. A titre d'exemple. les antioxydants et stabilisants chaleur sont, par exemple. 
des halogenures d'alcalins. des halogenures de cuivre. les composes phenoliques 
steriquement encombres. les amines aromatiques. Les stabilisants U.V. sont 

30 generalement des benzotriazoles. des benzophenones ou des HALS. 

On peut citer comme applications particulierement bien appropriees pour de tels 
elements de construction legers des elements resistants pour portes de vehicules 
automobil s. supports de pare-chocs. faces avant et arriere pour vehicules automobiles. 
35 les bas de caisse. On exige generalement de ces articles une solidit' et une rigidite 
renforcees. 

La partie creuse de I'element constitue de matiere thennoplastique peut 
avantag us ment etr utilisee pour transf r r des fluides. par exemple de Tair. de Teau. 
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de reau glycolee. des carburants. de Thuile. A cet effet la parti en matiere 
thermoplastique de section creuse peut comprendre des moyens d'entree et de sortie 
des fluides a l*interieur de la partie creuse. Les pieces ainsi realisees peuvent etre 
utilisees dans un dispositif de transfert de fluides. Les articles seton Finvention peuvent 
5 aussi etre utilises pour la realisation d'echangeurs de chaleur, par exemple pour la 
realisation de radiateurs d'automobile, le fluide a refroidir circulant dans la partie creuse 
de Telement en matiere thermoplastique et I'echange etant realise avec le milieu 
exlerieur. Si I'article comporte plusieurs partie. creuses en matiere thermoplastique, ces 
differentes parties peuvent etre utilisee pour les transfert de fluides de natures 
10 differentes. 

D'autres details ou avantages de Tinvention apparailront plus clairement au vu de 
Texemple donne ci-dessous uniquement a titre indicatif. et illustre les figures 1 a 3 dans 
lesquelles: 

15 La figure 1 represente une vue partielle en trois dimensions d'un article selon un 

premier mode de realisation de I'invention. 

La photo 1 represente un article selon le premier mode de realisation. 
La figure 2 represente une coupe en section transversale d'un article selon un 
deuxieme mode de realisation de invention. 
20 La figure 3 represente une vue partielle en trois dimensions d*un article selon un 

troisieme mode de realisation de I'invention. 

La figure 1 represente une vue partielle en trois dimensions d'un article selon un 
premier mode de realisation de rinvention. Uarticle comprend un element rigide 1 de 

25 forme allongee et rectiligne et une partie en matiere thermoplastique 2. L'element rigide 
est une tole emboutie de section en forme de U. dont les extremites presentent 
chacune un meplat 3. La zone comprise entre les branches du U definit un espace 
concave, dans lequel est placee la partie en matiere thermoplastique. La forme de ia 
partie en matiere themrioplastique est conjuguee a celle de l'element ngide. La partie 

30 en matiere thermoplastique placee a I'interieur de I'espace concave presente un creux 
4. L'ensemble presente une excellente rigidite. Les moyens de solidarisation entre 
l'element rigide et la partie en matiere thermoplastique ne sont pas representes sur 
cette figure. Its apparaissent sur la photo 1. 

La courts 1 represente les courbes de flexion, realisees dans les memes 

35 conditions, pour differentes stmctures: une structure selon le premier mode de 
realisation, un structure selon le document EP 370342, une structure ne comportant 
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que le profil metallique. Uabscisse represent I deplacement en mm, Tordonn es 
represente la force en N. 

Uarticle represente en figure 1 peut par exemple etre realise en pla^ant I'element 
rigide 1 dans un mouie d'injection de forme choisie pour qu'un fluide puisse etre injecte 
5 dans i'espace situe entre les paroi du moule et tes parois internes de Telement rigide 
definissant la forme de cuvette. Du polyamide 66 fondu est injecte a i'interieur de cet 
espace, puis de Tazote gazeux est injecte a Tinterieur de la masse de polyamide fondu 
a I'aide de busettes situees dans le moule aux deux extremites de {'emplacement ou 
est loge I'element rigide. Apres solidification du polyamide, I'article fabrique est 
10 demoule. La partie en matiere thermoplastique matiere thermoplastique 2 presente un 
creux 4. 

La figure 2 represente une coupe en section transversale d'un article selon un 
deuxieme mode de realisation. Uarticle comprend un element rigide 10 en forme de U, 
avec une base 11. et deux parois opposees 12a; 12b formant les deux branches du U. 

15 Les extremites du U presentent des meplats 13. La base et les parois forment des 
angles 14a; 14b. Uarticle comprend deux parties en matiere thermoplastique 15a; 15b 
positbnnees chacune, au moins en partie dans les angles 14a; 14b. Chacune des 
deux parties en matiere thenmoplastique prend appui sur la base 16a; 16b et sur la 
parol relative a Tangle dans lequel elle est positionnee 17a; 17b. Chacune des parties 

20 positfonnees dans les angle presente une portion tubulaire avec un creux 18a; 18b. 
Les moyens de solidarisation entre Telement rigide et la partie en matiere 
thermoplastique ne sont pas representes sur cette figure. 

La figure 3 represente une vue partielle en trois dimensions d'un article selon un 
troisieme mode de realisation de Tinvention. Le profile d Tarticle selon ce mode de 

25 realisation est voisin de celui represente en figure 2. Uarticle comporte en plus des 
nervures de renfort 20 entre les deux parties en matiere thermoplastique positionnees 
dans les angles. Uelement rigide et les parties en matiere thermoplastique sont 
solidarises par debordement 21 de matiere thermoplastique a travers un orifice perce 
dans I'element rigide. 
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REVENDiCATIONS 

1. Article cx>mprenant une partie constituee d'un element rigide (1) de forme allongee 
dont au moins une partie presente une section transversale ayant un profil dennissant 
un espace concave, et comportant au moins une partie en matiere thermoplastique 
(2) associee a relement rigide et positionnee dans I'espace concave de Telement 
rigide. caracterise en ce que la partie en matiere thermoplastique est en contact sur 
au moins deux lignes continues dans la direction longitudinale, et en ce que la partie 
en matiere thermoplastique presente une section transversale comportant au moins 
un creux (4). 

2. Article selon la revendication 1 caracterisee en ce que la partie en matiere 
thermoplastique positionnee dans Tespace concave de Telement rigide (1) a un profil 
conjugue a I'espace concave. 

3. Article selon la revendication 2 caracterise en ce que la section transversale de 
relement rigide est fermee. 

4. Article selon la revendication 1 caracterise en ce que le profil de I'element rigide (10) 
est defini par au moins une base (11) et deux parois (12a, 12b) opposees definissant 
deux angles (14a, 14b) avec la base et en ce qu'il comporte au moins deux parties en 
matiere thermoplastique (15a, 15b) de sections transversales creuses (18a. 18b), 
positionnees dans chaque angle, chacune de ces parties etant en appui sur au moins 
une portion de la base (16a. 16b) et au moins une portion de la paroi (17a, 17b) 
relative a Tangle dans lequel elle est positionnee. 

5. Article selon la revendication 3 caracterise en ce que le profil de Teiement rigide est 
en forme de U ou de I. 

6. Article selon Tune des revendications 4 ou 5 caracterise en ce que qu'il comprend des 
nervures de renfort (20) en matiere thermoplastique s*appuyant au moins en partie 
sur les parties en matieres thermoplastiques positionnees dans les angles definis par 
les parois et la base. 
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7. Article selon Tune des revendications precedentes caracterise en ce qu'il est obtenu 
par assemblage d'un element rigide et d'au moins un element moule en matiere 
themioplastique. 

8. Article selon la revendication 7 caracterise en ce que Telement rigide et Teiement 
moule sont assembles par encastrement, soudure, collage, rivetage ou clipsage. 

9. Article selon Tune des revendications 1 a 6 caracterise en ce que la partie en matiere 
thermoplastique est mise en forme par moulage a Tinterieur de I'espace concave. 

10. Article selon la revendication 9 caracterise en ce que la mise en forme est realisee 
par une technique d'injection-fluide, de preference d1njection-gaz. 

11. Article selon Tune des revendications 9 ou 10 caracterise en ce que la pane en 
matiere thermoplastique et I'element rigide sont solidarises par debordement de 
matiere thermoplastique a travers des perforations realisees sur Telement rigide. 

12. Article selon Tune des revendications 9 a 11 caracterise en ce que la partie en 
matiere thermoplastique et ('element rigide sont solidarises par surmoulage total ou 
partial de Telement rigide. 

13. Article selon Tune des revendications precedentes caracterise en ce que Telement 
rigide est une piece metallique tubulaire ou profilee. 

14. Article selon I'une des revendications precedentes caracterise en ce que la matiere 
thermoplastique est un polyamide. 

15. Article selon Tunes des revendications precedentes caracterise en ce que la partie en 
matiere thermoplastique de section creuse comprend des moyens d'entree et de 
sortie d'un fluide a I'interieur de la partie creuse. 

16. Utilisation d'un article selon Tune des revendications 1 a 15 dans un dispositif de 
transfert de fluides. 

17. Utilisation selon la r vendication 16 caracterisee en ce que I s fluides sont choisis 
parmi Tair, Teau, I'eau giycoiee, les carburants, les huiles. 
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18. Utilisation d'un article selon Tune des revendications 1 a 15 pour la realisation de 
pieces de faces avant automobiles. 

19. Utilisation d'un article selon Tune des revendications 1 a 15 dans un dispositif 
5 d'echange de chaleur. 

20. Precede de fabrication d'un article comportant au moins un element rigide dont une 
section transversale comporte au moins une partie definissant un espace concave, et 
comportant au moins un element constitue de matiere thermopiastique moulee, 

1 0 caracterise en ce qu'il comporte au moins les etapes suivantes : 

a) Disposition dans un moule tfinjection de forme choisie d'un element rigide 
preforme dont une section transversale comporte au moins une partie 
definissant un espace concave. 

b) Injection de matiere thermopiastique fondue dans le moule 

15 c) Injection d'un fluide, de preference un gaz. par une aiguille dans la matiere 

thermopiastique fondue presente dans Tespace concave de I'element rigide. 

21. Procede de fabrication d'un article comportant au moins un element rigide dont une 
section transversale comporte au moins une partie definissant un espace concave, et 

20 comportant au moins un element constitue de matiere thermopiastique moulee. 

caracterise en ce qu'il comporte au moins les etapes suivantes : 

a) Disposition dans un moule d'injection de forme choisie d'un element rigide a 
preformer. 

b) Mise en preforme de I'element rigide par emboutissage ou par 
25 thermodeformation dans le moule. la preforme presentant une section 

transversale comporte au moins une partie definissant un espace concave. 

c) Injection de matiere thermopiastique fondue dans le moule 

d) Injection d'un fluide. de preference un gaz. par une aiguille dans la matiere 
thermopiastique fondue presente dans I'espace concave de I'element rigide. 
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2. En ce qui conceme la langue, toue lee dJdments indiques cl-dessus ^ient ^ la disposition de radminietration ou 
lul ont remis dans la langue dans iaquelte la demande intemationaie a ete deposee, sauf indication contraire 
donn^ sous ce point 

Ces §l§ments etaient a la disposition de ('administration ou iui ont 6t6 remis dans la langue sulvants: , qui est : 

□ la langue d'une traductfon remise aux fins de la recherche Internationale (salon la regie 23.1 (b)}. 

□ la langue de publication de la demande intemationaie (selon la r^gle 48.3(b)). 

□ la langue de la traduction remise aux fins de Texamen prelrminaire intemationaie (selon la rdgle 55.2 ou 
55.3). 

3. En ce qui conceme les sdquences de nucltetldee ou d'acide amines divulgu6ed dans la demande 
intemationaie (le cas 6ch6ant), I'examen pr6limlnalre Internationale a dt6 effectue sur la base du listage des 
sequences : 

□ contenu dans la demande intemationaie, sous fomr^e dcrfte. 

□ d6pos^ avec la demande intemationaie, sous fomne d^chiffrabie par ordlnateur. 

□ remis ult^rieurement k radministration. sous forme dcrfte. 

□ remis ulterieurement k radministFation, sous forme d^diiffrabie par ordlnateur. 

□ La ddclaratron, selon laquelle le listage des s^uences par 6cnt et foumi ulterieurement ne va pas au-del^ 
de la divulgation faite dans la demande telle que d^pos^. a dt4 foumie, 

□ La d^laration, selon laquelle les infomiatfons enregistrdes sous ddchiffrable par ordinateur sont identlques k 
celtes du listages des sequences Prteentd par 4crit, a §t6 foumie. 

4. Les modifications ont entrafnd I'annulation : 
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□ 
□ 
□ 



de )a description, pages : 
dds revendications, n"" : 
des dessins, feuilles : 



5. □ Le present rapport a dtd formuld abstraction faite (de certalnes) des modifications, qui orrt conisiddr^es 
comme allant au-del^ de I'expos^ de Tlnventon tel qu'il a 6X6 depose, comme il est indtqud ci-apr6s (rdgle 



(T oute feuille de mmplacement comportant des modifications de cette nature doit §tre indiqu^e 3u point 1 et 
annex4e au present rapport) 



6. Observations compiementaires, le cas teh^ant : 



111. Absence de fonnulatlon d'opinlon quant d la nouveauti§, ractivite inventive et la poseibillte d'applieatlon 
Industrielie , 

1 . La question de savoir si i'objet de {'invention revendiquee sernbfe ^tre nouveau, tmpliquer une actfvtt^ inventive 
(ne pas etre evident) ou dtre susceptible d'applicatton industrielie n*a pas 6X6 examinde pour ce qui conceme : 

□ rensemble de la demande intemationaJe. 
IS tes revendications n" 7- 1 0. 



□ la demande intemationaie, ou les revendications n^ en question, se mpportent ^ robjet suivant, k regard 
duquel I'administration chargee de I'examen preliminaire international n'est pas tenue effectuer un examen 
prdlimlnaire international (prSctser) : 



B la description, ies revendications ou les dessins {en indiquer les Si^ments cr-cfessaus), ou les revendications 
n"" 7-10 en question ne sent pas clairs. de sorte qu'il n'est pas possible de formuier une opinion valable 
(prMser) : 
voirfeullle e^parde 

□ les revendications, ou les revendications n^ en question, ne se fondent pas de fai^on adequate sur la 
description, de sorte qu'il n*est pas possible de formuier une opinion valable. 

□ il n'a pas 6X6 6XaJD\\ de rapport de recherche Internationale pour les revendications n*" en question. 

2. Le listage des sequences de nucleotides ou d'acides amines n'sst pas conforme a la norme pr6vue dans 
I'annexe C des instructions administratlves, de sorte quil n'est pas possible d*effectuer un examen preliminaire 
inkemational significatif: 

□ le listage presents par ecrit n'a pas M foumi ou n'est pas confomne k ta norme. 

□ le listage sous forme d^chlffrable par ordinateur n'a pas 6X6 foumi ou n'est pas confomie k la norme. 



70.2(c)) : 



parce que : 
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V. Declaration motlvee selon I'artiele 35(2) quant a la nouveaut^, Tactivite Inventive et la possibility 
d*appifcat!on industrielle; citatlona et explications a J'appui de cette declaration 

1. D^taration 

NouveaiJt6 Oui ; Revendications 1-6, i V21 

Non: Revendications 

Activite inventive Oui: Revendications 1-6,11-21 

Non: Revendications 

Possibility d'appiicatfon industrielle Qui : Rsvendlcations 1-6, 11-21 

Non : Revendications 



2, Citations et explications 
voir feullte e^parte 



VII, irregutarites dans la demande Internationale 

Lee In^gularit^s suivantes, concemant la forme ou te oontenu de la demande Internationale, ont ete constatees i 
voir feuilie separee 



VIII. Observations relatives h la demande Internationale 

Les observations suivantes sont taites au sujet de ia clartd des revendications, de ta description et des dessins 
et de ia question de savoir si les revendications se fondent enti^rement sur la description : 
voir feuilie sdpar^ 
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II est fait reference au document suivant: 
D1: EP-A-0 370 342 



Concarn^nt le point lii 

Absence de formuiatibn d'oplnion quant h la nouveaute, Tactivite inventive et la 
possibility d'appiication induatrielle 

Les revendlcations 7 ^ 10 ne son! pas clalres et ne permettent pas de realrser Texamen 
quant k la nouveaute, ractivit^ inventive et la possibliitS d'appiication industrielle (voir 
point VIII, paragrapl^e 1.1.))* 

Coqcernant le point V 

Dteiaration motiv^ eeion rartlde 35(2) quant a la nouveautd, Inactivity inventive 
et la possibility d'appiication Industrielle; citations et explications k Tappui de 
cette dyciaration 

1 . ) La demande conceme un article mixte comprenant une partle rigide et une partie 

a base d'un materiau themioplastique, et son precede de fabrication* 

2. ) Le document D1 est considere comme etant I'etat de la teclnniquG le plus proche 

de I'objet de la revendication 1. 

3. ) Uobjet de la revendication 1 diff^re du document D1 en ce que la mati^re 

tiiemicpiastique est en contact sur au moins deux iignes continues dans la 
direction iongltudinale, et en ce que la partie en matiere tliermoplastique presente 
une section transversale comportant au moins un creux. 

L'objet de la revendication 1 est done nouveau (article 33(2) PCT). 

L'effet technique lie a ces caractyristiques est celui de permettre le transfert de 
fluides a llnterieur de la partie creuse. 



Fotmutalre PCT/P^le s^r^409 (teufiie i ) (OEB-avril 1997) 



THIS PAGE BLANK (usTO 



21-09-2001 0i:09 



RHODIfi RECHERCHE 



33 04 72 89 69 68 P. 37 
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PREUMINAIRE INTERNATIONAL - FEUILLE SEPAREE 



4. ) Le probldme que se.propose de r^soudre la presente invention peut done Stre 

consid^r^ comme dtant celui d'ins6rer un dispositif de transfert de fluldes dans la 
partie en mati^re thennoplastique. 

La solution k probl&me est d^crite dans la partie caract^risante de la 
revendication 1 de la demande. 

5. ) Etant donne que la solution de ce probleme proposee dans la revendioation 1 de 

la presente demande ne ddcoule pas de r§tat de la technique de manidre 
evidente, cette solution est considdree comme implfquant une activftd inventive. 

L'objet de la revendication 1 implique done une activity inventive (article 33(3) 
PCT). 

6. ) Les revendications 2 a 6 et 1 1 a 15 dependent de la revendication 1 et satlsfont 

done 6galement, en tant que telles, aux conditions requises par le PCT en ce qui 
conceme la nouveautd et I*activit6 inventive. 

7. ) L'utilisation d'un article selon I'une des revendications 1 ^ 6 ou 11 ^ 15, d^rites 

dans ies revendications 16 ^ 19 ne sent pas comprises dans I'etat de ia teclinique 
et n'en ddcoulent pas de maniere ^vidente. L'objet des revendications 16 a 19 
satisfait aux Articles 33(2) et 33(3) PCT, 

8. ) Le document D1 est considdrd comme dtant I'Stat de la technique le plus proche 

de Tobjet des revendications 20 et 21 . 

9. ) Uobjet des revendications 20 et 21 differe du document D1 par l*etape d'injection 

d'un fluidei de prifdrence un gaz, par une aiguille dans la matiere thermoplastique 
fondue presente dans l*espace concave de i'element rigide, 

Lobjet des revendications 20 et 21 est done nouveau (article 33(2) PCT). 

L'effet technique lie k cette ^tape est celui de cr^er une partie creuse dans ia 
matiere thermoplastique fondue. 



Formuiaim PCT/FduIIte sdpar^409 (feullte 2) (0ea«/ril 1997) 



THIS PAGE BLANK i"*""* 



21-09-2001 0i:09 RHODIA RECHERCHE 33 04 72 89 69 68 P. 38 




RAPPORT D'EXAMEN Demands intemationale PCT/FROO/00703 

PRELIMINAIRE INTERNATIONAL - FEUILLE SEPAREE 



10. ) Le problSme que se propose de resoudre la prSsente invention peut done etre 

consid6r§ comme 6tant celui tf intSgrer un dispositif capable de transferer des 
fluides dans un article comprenant une partie rigide et un partle en matlere 
thermoplastlque. 

11. ) La solution de ce probleme proposee dans les revendications 20 et 21 de la 

presente demande ne decoule pas de i'etat de la technique de mani^re evidente, 
cette solution dtant considdree comme impliquant une activity inventive* 

Lobjet des revendications 20 et 21 implique done une activite inventive (article 
33(3) PCT). 

Concemant le point VII ' 
Irreguiarites dans la demande Internationale 

1 . ) Certaines caract^ristiques figurant dans les revendications ne comportent pas 

de signes de reference mis entre parentheses (regie 6.2 b) PCT). 

2. ) La revendication 20 est r^Ig^e en deux parties. Toutefois, les itapes a) et b) 

ne devraient pas figurer dans la partie caract^rlsante, ^ant donnd qu'elles sont 
divulguees dans le docunnent D1 , en combinaison avec les caracteristiques 
6nonc§es dans le pr6ambule (r6gle 6.3 b) PCT). 

3. ) La revendication 21 est egaiement r^digee en deux parties. Pourtant, les 

etapes a), b) et c) ne devraient pas figurer dans la partie caract^risante, etant 
donn^ qu'elles sont divulguees dans le document D1 , en combinaison avec les 
caracteristiques Snonc^es dans le pr4ambule (r^gle 6.3 b) PCT). 

40 Dans le revendication 21 , le demandeur semble avoir oublie le mot "qui" pour 
que la phrase "la pr^fomne presentant une section transversale gut comporte 
au moins une partie d^finissant un espace concave" soit con-ecte. 

5.) Le eigne de reference 21 oltd dans la page 9 n'est pas correctement place* 
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PRELIMINAIRE INTERNATIONAL - FEUILLE SEPAREE 



Concernantlep intVIII 

Obsecvations relatives a la demande tnternatlonaie 

1 0 Les revendrcations 7 a 10, 20 et 21 ne satisfont pas aux conditions requises k 
I'article 6 PCT, dans la mesure ou Tobjat pour lequel una protection est 
racherchee n'est pas clairement d^fini. 

1-1.) La categorie des revendications 7 a 10 n'est pas claire pares que ces 
revendications ne presentent que des caract§ristiques de proc6d6. Les 
revendications de produit 7 a 10 devraient presenter des caracteristiques de 
produit additionnelies. 

1 .2.) Bien que les revendications 20 et 21 aient rddlg^es sous forme de 
revendications ind^pendantes distinctes, il semble qu'elles aient le m§me objet. 
Par consequent ces revendications ne sont pas concises. De plus, prises dans 
leur ensemble, elles sont denuees de clart6, car du fait de la pluralite des 
revendications independantes, il est difficile, voire impossible de d^tetminer 
robjet pour lequel une protection est demand^, et la delimitation par un tiers 
de r6tendue de la protection demandee necessite des efforts excesslfs. 

Par consequent, les revendications 20 et 21 ne satisfont pas aux conditions 
requises a Tarticle 6 PCT. 
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Non-establishment of opinion with regard to novelty, inventive step and industrial applicability 


IV 


□ 


Lack of unity of invention 


V 
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Certain defects in the international application 
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Certain observations on the international application 
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Bitemational application No. 

INTERNATIONAL PRELIMINARY EXAMINATION REPORT I PCT/FROO/00703 



L Basis of the report 



With regard to the elements of the international application:* 
I I the international application as originally filed 
[)x(| the description: 

pages 1-9 , as originally filed 

pages , filed with the demand 
pages , filed with the letter of 

the claims: 

pages 1-21 , as originally filed 

pages , as amended (together with any statement under Article 19 

pages , filed with the demand 
pages , filed with the letter of 



[XJ the drawings: 

pages 1/4-4/4 , as originally filed 

pages y fi\cd with the demand 

pages , filed with the letter of 

I I the sequence listing part of the description: 

pages ^ , as originally filed 

pages , filed with the demand 

pages , filed with the letter of 

2. With regard to the language, all the elements marked above were available or fiimished to this Authority in the language in which 
the international application was filed, unless otherwise indicated under this item. 

These elements were available or fiimished to this Authority in the following language which is: 

I I the language of a translation fiimished for the purposes of international search (under Rule 23. 1(b)). 
I 1 the language of publication of the international application (under Rule 48.3(b)). 

I I the language of the translation fiimished for the purposes of international preliminary examination (under Rule 55.2 and/ 
or 55.3). 

3. With regard to any nucleotide and/or amino acid sequence disclosed in the international application, the international 
preliminary examination was carried out on the basis of the sequence listing: 

I I contained in the international application in written form. 

I I filed together with the international application in computer readable form. 

I I fiimished subsequently to this Authority in written form. 

I I fiimished subsequently to this Authority in computer readable form. 

I I The statement that the subsequently furnished written sequence listing does not go beyond the disclosure in the 

international application as filed has been fiimished. 
I I The statement that the information recorded in computer readable form is identical to the written sequence listing has 

been furnished. 

4. The amendments have resulted in the cancellation of: 

I I the description, pages 

I I the claims, Nos. 



I I the drawings, sheets/fig . 



I I This report has been established as if (some of) the amendments had not been made, since they have been considered to go 
' — ' beyond the disclosure as filed, as indicated in the Supplemental Box (Rule 70.2(c)).** 

* Replacement sheets which have been furnished to the receiving Office in response to an invitation under Article 14 are referred to 
in this report as "originally fded" and are not annexed to this report since they do not contain amendments (Rule 70.16 
and 70.17). 

**Any replacement sheet containing such amendments must be referred to under item I and annexed to this report. 
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III. Non-establishment of opinion with regard to novelty, inventive step and industrial applicability 



1. The questions whether the claimed invention appears to be novel, to involve an inventive step (to be non obvious), or to be 
industrially applicable have not been examined in respect of: 

I I the entire international application. 

[XI claims Nos. 7J0 

because: 

□ the said international application, or the said claims Nos. 
relate to the following subject matter which does not require an international preliminary examination (specify): 



A the description, claims or drawings (indicate particular elements below) or said claims Nos. . 
J are so unclear that no meaningful opinion could be formed (specify): 

See continuation sheet. 



7-10 



□ the claims, or said claims Nos. 
by the description that no meaningful opinion could be formed. 

I [ no international search report has been established for said claims Nos. . 



. are so inadequately supported 



2. A meaningful international preliminary examination cannot be carried out due to the failure of the nucleotide and/or amino acid 
sequence listing to comply with the standard provided for in Annex C of the Administrative Instructions: 

[ I the written form has not been furnished or does not comply with the standard. 

I I the computer readable form has not been furnished or does not comply with the standard. 
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(To be used when the s pace in any of the preceding boxes is not sufficient) 

Continuation of: 1 1 1 . 1 

Claims 7 to 10 are unclear and do not enable an 
examination to be carried out with regard to novelty, 
inventive step and industrial applicability (see Box 
VIII, point 1.1)- 
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V. Reasoned statement under Article 35(2) with regard to novelty, inventive step or industrial applicability; 
citations and explanations supporting such statement 


1 . Statement 








Novelty (N) 


Claims 


1-6, 


11-21 YES 




Claims 




NO 


Inventive step (IS) 


Claims 


1-6, 


11-21 YES 




Claims 




NO 


Industrial applicability (lA) 


Claims 


1-6, 


11-21 YES 




Claims 




NO 



2. Citations and explanations 

Reference is made to the following document: 



Dl: EP-A-0 370 342 

1. The application relates to a composite article 
including a rigid portion and a portion made of 
thermoplastic material, and a method for making 
same . 



2- Document Dl is considered to be the prior art 
closest to the subject matter of claim 1. 



3. The subject matter of claim 1 differs from document 
Dl in that the thermoplastic material is in contact 
along at least two continuous longitudinal lines, 
and in that the portion made of thermoplastic 
material has a cross-section which includes at least 
one recess. 



Therefore, the subject matter of claim 1 is novel 
(PCT Article 33 (2) ) , 



The technical effect resulting from these features 
is that fluids can be conveyed inside the recessed 
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portion, 



4. The problem that the present invention is intended 
to solve can thus be considered to be that of 
inserting a fluid conveying device into the portion 
made of thermoplastic material. 

The solution to this problem is described in the 
characterising part of claim 1 of the application. 

5. Given that the solution to the above-mentioned 
problem, as proposed in claim 1 of the present 
application, cannot be derived in an obvious manner 
from the prior art, said solution is considered to 
involve an inventive step. 

Therefore, the subject matter of claim 1 involves an 
inventive step (PCT Article 33(3)). 

6. Claims 2 to 6 and 11 to 15 are dependent on claim 1 
and thus also comply, as such, with the requirements 
of novelty and inventive step of the PCT. 

7. The use of an article according to one of claims 1 
to 6 or 11 to 15, as described in claims 16 to 19, 
is not found in and cannot be derived in an obvious 
manner from the prior art. The subject matter of 
claims 16 to 19 complies with the requirements of 
PCT Article 33(2) and (3). 



8. Document Dl is considered to be the prior art 
closest to the subject matter of claims 20 and 21. 

9. The subject matter of claims 20 and 21 differs from 
document Dl by virtue of the step of injecting a 
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fluid, preferably a gas, though a needle into the 
molten thermoplastic material in the concave space 
in the rigid element - 

Therefore, the subject matter of claims 20 and 21 is 
novel (PCT Article 33(2)). 

The technical effect resulting from this step is 
that a recessed portion is formed in the molten 
thermoplastic material. 

10. The problem that the present invention is intended 
to solve can thus be considered to be that of 
incorporating a device suitable for conveying fluids 
into an article having a rigid portion and a portion 
made of thermoplastic material. 

11. The solution to the problem, as proposed in claims 
20 and 21 of the present application, cannot be 
derived in an obvious manner from the prior art. 
Therefore, said solution is considered to involve an 
inventive step. 



It follows that the subject matter of claims 20 and 
21 involves an inventive step (PCT Article 33(3)). 
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VII. Certain defects in the international application 



The following defects in the form or contents of the intemation£d application have been noted: 



1. Some of the features in the claims are not followed 
by reference signs placed between parentheses (PCT 
Rule 6.2 (b) ) • 



2. Claim 20 has been drafted in two parts. However, 
steps (a) and (b) should not appear in the 
characterising part since they are disclosed in 
document Dl, in combination with the features set 
forth in the preamble (PCT Rule 6-3(b)). 

3. Claim 21 has also been drafted in two parts - 
However, steps (a) , (b) and (c) should not appear 
in the characterising part since they are disclosed 
in document Dl, in combination with the features 
set forth in the preamble (PCT Rule 6.3(b)). 

4. In claim 21, the applicant appears to have omitted 
the word "'which" in the phrase "'the preform has a 
cross-section which comprises at least one portion 
defining a concave space" . 



5. Reference sign 21 mentioned on page 9 is 
incorrectly located . 
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VIII. Certain observations on the international application 

The following observations on the clarity of the claims, description, and drawings or on the question whether the claims are fully 
supported by the description, are made: 

1. Claims 7 to 10, 20 and 21 fail to comply with the 
requirements of PCT Article 6 in so far as the 
subject matter for which protection is sought has 
not been clearly defined. 

1.1 The category of claims 7 to 10 is unclear because 
these claims merely relate to method features. 
Product claims 7 to 10 should include additional 
product features. 

1.2 Although claims 20 and 21 have been drafted as 
separate independent claims, it appears that they 
have the same subject matter. Therefore, these 
claims are not concise. Moreover, taken as a whole, 
they are unclear, because the plurality of 
independent claims makes it difficult if not 
impossible to determine the subject matter for which 
protection is sought, and undue effort is required 
for a third party to determine the desired scope of 
protection . 

Therefore, claims 20 and 21 fail to comply with the 
requirements of PCT Article 6. 
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I? 



R6fdrence du dossier du d^posant ou du 

mandataire 

R99027G1 


voir la notification de transmission du rapport d'examen 
POUR SUITE A DONNER pr6llminaire International (formulaire PCT/1PEA/416) 


Demande Internationale n° 
PCT/FROO/00703 


Date du d6pot International Qour/mois/ann6e) 
21/03/2000 


bate de priorit6 (jour/mois/ann^e) 
23/03/1999 


Classification Internationale des brevets (CIB) 
B29C45/14 


ou h la fois classification nationale et CIB 


D6posant 

RHODIA ENGINEERING PLASTICS S.A. et al. 



1. Le present rapport d'examen pr6limlnaire International, etabli par radministaration charges de I'examen prelinninaire 
international, est transmis au d^posant conformement a rarticle 36. 

2. Ce RAPPORT comprend 8 feullles, y compris la presente feullle de couverture. 

□ II est accompagne d'ANNEXES, c'est-^-dlre de feuilles de la description, des revendications ou des dessins qui ont 
6te modifiees et qui servent de base au present rapport ou de feuilles contenant des rectifications faites aupr^s de 
I'administration chargee de I'examen preliminaire international (voir la regie 70.16 et {'instruction 607 des Instructions 
administratives du PCT). 

Ces annexes comprennent feuilles. 



3. Le present rapport contient des indications relatives aux points suivants: 
I ^ Base du rapport 



Absence de formulation d'opinion quant a la nouveaute, {'activity inventive et la possibilite 
d'application industrielle 

Absence d'unite de I'invention 

Declaration motivee selon I'article 35(2) quant a la nouveaute, I'activite inventive et la possibility 
d'application industrielle; citations et explications a I'appui de cette declaration 

Certains documents cites 

Irr6gularit6s dans la demande Internationale 

Observations relatives a la demande Internationale 



II 
III 
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IV 
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V 




VI 
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VII 
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THIS 



RAPPORT D'EXAMEN 
PRELIMINAIRE INTERNATIONAL 



Demande internationale n° PCT/FROO/00703 



I. Base du rapp rt 

1 . En ce qui concerne les elements de la demande internationale {les feuilles de remplacement qui ont ete remises 
a I'office recepteur en reponse a one invitation faite confonnement a I'article 14 sont considerees dans le present 
rapport comme "initialement d^pos^es" et ne sont pasjointes en annexe au rapport puisqu'eiles ne contiennent 
pas de modifications (regies 70. 16 et 70.17)): 

Description, pages: 

1-9 version initiale 

Revendications, N"": 

1-21 version initiale 

Dessins, feuilles: 

1/4-4/4 , , . . ' version initiale 



2. En ce qui concerne la langue, tous les Elements indiqu^s ci-dessus etaient k la disposition de radministration ou 
lui ont 6t6 remis dans la langue dans laquelle la demande internationale a ^te d^pos^e, sauf indication contraire 
donnee sous ce point. 

Ces 6l6ments etaient k la disposition de I'administration ou lui ont ete remis dans la langue suivante: , qui est : 

□ la langue d'une traduction remise aux fins de la recherche internationale (selon la r^gle 23.1(b)). 

□ la langue de publication de la demande internationale (selon la regie 48.3(b)). 

□ la langue de la traduction remise aux fins de I'examen pr^liminaire internationale (selon la rdgle 55.2 ou 
55.3). 

3. En ce qui concerne les sequences de nucleotides ou d'acide amines divulgu6es dans la demande 
intemationale (ie cas ech§ant), I'examen preliminaire Internationale a 6te effectue sur la base du listage des 
sequences : 

□ contenu dans la demande intemationale, sous forme ecrite. 

□ depos6 avec la demande internationale, sous forme d^chiffrable par ordinateur. 

□ remis ulterieurement k radministration, sous forme 6crite. 

□ remis ulterieurement k I'administration, sous forme d^chiffrable par ordinateur. 

□ La declaration, selon laquelle le listage des sequences par ecrit et fourni ulterieurement ne va pas au-del^ 
de la divulgation faite dans la demande telle que deposee, a ete fournie. 

□ La declaration, selon laquelle les Informations enregistr§es sous dechiffrable par ordinateur sont identiques k 
celles du llstages des sequences Presente par ecrit, a ete fournie. 

4. Les modifications ont entrain^ I'annulation : 
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□ 



de la description, 



pages : 



□ 



des revendications, n' 



□ 



des dessins, 



feuilles : 



5. □ Le present rapport a et6 formula abstraction faite (de certaines) des modifications, qui ont 6t6 considerees 
comme allant au-dela de rexpos6 de invention tel qu'il a §te depose, comme il est indiqu6 ci-apres (regie 



(Toute feuille de remplacement comportant des modifications de cette nature doit etre indiquee au point 1 et 
annexee au present rapport) 

6. Observations complementaires, le cas echeant : 



III. Absence de formulation d'opinlon quant a la nouveaute, Tactivite inventive et la possibilite d'applicati n 
industrielle 

1. La question de savoir si I'objet de I'invention revendiqu6e semble etre nouveau, impliquer une activity' inventive 
(ne pas etre evident) ou etre susceptible d'application industrielle n'a pas ete examinee pour ce qui conceme : 

□ I'ensembie de la demande internationale. 
K les revendications rV^ 7-10. 



□ la demande internationale, ou ies revendications rf^ en question, se rapportent ^ i'objet suivant, k regard 
duquel I'administratlon chargee de I'examen pr§liminaire international n'est pas tenue effectuer un examen 
preliminaire international (preciser) : 

la la description, les revendications ou les dessins (en indiquer /es 4l4ments ci-dessous), ou les revendications 
n"*^ 7-10 en question ne sont pas clairs, de sorte qu'i! n'est pas possible de formuler une opinion valable 
(preciser) : 
voir feuille separee 

□ les revendications, ou les revendications n°® en question, ne se fondent pas de fagon adequate sur la 
description, de sorte qu'il n'est pas possible de formuler une opinion valable. 

□ il n'a pas et6 §tabli de rapport de recherche internationale pour les revendications n°= en question. 

2. Le listage des sequences de nucleotides ou d'acides amines n'est pas conforme a la norme pr6vue dans 
I'annexe C des instructions administratives, de sorte qu'il n'est pas possible d'effectuer un examen preliminaire 
international significatif: 

□ le listage pr^sente par ecrit n'a pas ete fourni ou n'est pas conforme a la norme. 

□ le listage sous forme d^chiffrable par ordinateur n'a pas et6 fourni ou n'est pas conforme ^ la norme. 



70.2(c)) : 



parce que : 
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V. Declaration motivee selon I'article 35(2) quant a la nouveaute, I'activite inventive et la possibilite 
d'application industrielle; citations et explications a I'appui de cette declaration 

1. Declaration 

Nouveaute Oui : Revendications 1-6,11-21 

Non : Revendications 

Activite inventive Oui : Revendications 1-6, 11-21 

Non : Revendications 

Possibilite d'application industrielle Oui : Revendications 1-6, 1 1-21 

Non : Revendications 



2. Citations et explications 
voir feu i He separee 

VII. Irregularites dans la demande Internationale 

Les irregularites suivantes, concemant la forme ou le contenu de la demande internationale, ont 6t6 constatees : 
voir feuille separee 



VIII. Observations relatives a la demande internationale 

Les observations suivantes sont faites au sujet de la clarte des revendications, de la description et des dessins 
et de la question de savoir si les revendications se fondent entierement sur la description : 
voir feuille separee 
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RAPPOnT D'EXAMEN 
PRELIMINAIRE INTERNATIONAL - 



Demande intemationale n** PCT/FROO/00703 
FEUILLE SEPAREE 



II est fait reference au document suivant: 
D1: EP-A-0 370 342 

Concernant le point III 

Absence de formulation d'opinion quant a la nouveaute, Tactivite inventive et la 
possibilite d'application industrielle 

Les revendications 7 a 10 ne sont pas claires et ne permettent pas de realiser I'examen 
quant a la nouveaute, I'activite inventive et la possibilite d'application industrielle (voir 
point VIII, paragraphe 1.1.))- 

Concernant le point V 

Declaration motivee selon Particle 35(2) quant a la nouveaute, Tactivite inventiv 
et la possibilite d'application industrielle; citations et explications a I'appui de 
cette declaration 

1 . ) La demande concerne un article mixte comprenant une partie rigide et une partie 

a base d'un materiau thennoplastique, et son precede de fabrication. 

2. ) Le document D1 est considere comme etant I'etat de la technique le plus proche 

de Tobjet de la revendication 1 . 

3. ) Lobjet de la revendication 1 differe du document D1 en ce que la matiere 

thermoplastique est en contact sur au moins deux lignes continues dans la 
direction longitudinale, et en ce que la partie en matiere thermoplastique presente 
une section transversale comportant au moins un creux. 

Uobjet de la revendication 1 est done nouveau (article 33(2) PCT). 

L'effet technique lie a ces caracteristiques est celui de permettre le transfert de 
fluides a Tinterieur de la partie creuse. 
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4. ) Le probleme que se propose de resoudre la presente invention peut done etre 

considere comme etant celui d'inserer un dispositif de transfer! de fluides dans la 
partie en matiere thermoplastique. 

La solution a ce probleme est decrite dans la partie caracterisante de la 
revendication 1 de la demande. 

5. ) Etant donne que la solution de ce probleme proposee dans la revendication 1 de 

la presente demande ne decoule pas de I'etat de la technique de maniere 
evidente, cette solution est consideree comme impliquant une activite inventive. 

L'objet de la revendication 1 implique done une activite inventive (article 33(3) 
PCT). 

6. ) Les revendications 2 a 6 et 1 1 a 15 dependent de la revendication 1 et satisfont 

done egalement, en tant que telles, aux conditions requises par le PCT en ce qui 
concerne la nouveaute et I'aetivite inventive. 

7. ) Uutilisation d'un article selon I'une des revendications 1 a 6 ou 1 1 a 15, decrites 

dans les revendications 16 a 19 ne sent pas comprises dans I'etat de la technique 
et n'en decoulent pas de maniere evidente. L'objet des revendications 16 a 19 
satisfait aux Articles 33(2) et 33(3) PCT. 

8. ) Le document D1 est considere comme etant I'etat de la technique le plus proche 

de l'objet des revendications 20 et 21 . 

9. ) L'objet des revendications 20 et 21 differe du document D1 par I'etape d'injection 

d'un fluide, de preference un gaz, par une aiguille dans la matiere themnoplastique 
fondue presente dans I'espace concave de I'element rigide. 

L'objet des revendications 20 et 21 est done nouveau (article 33(2) PCT). 

L'effet technique lie a cette etape est celui de creer une partie ereuse dans la 
matiere thermoplastique fondue. 



Formulaire PCT/Feuille s6par6e/409 (feuilte 2) (OEB-aviil 1997) 



iH I ■ 



I 



THIS PAGE BLANK (uspto) 



t 

RAPPORT D'EXAMEN Demande internationale n° PCT/FROO/00703 
PRELIMINAIRE INTERNATIONAL ■ FEUILLE SEPAREE 



10. ) Le probleme que se propose de resoudre la presente invention peut done etre 

considere comme etant celui d'integrer un dispositif capable de transferer des 
fluides dans un article comprenant une partie rigide et un partie en matiere 
thermoplastique. 

11. ) La solution de ce probleme proposee dans les revendications 20 et 21 de la 

presente demande ne decoule pas de I'etat de la technique de maniere evidente, 
cette solution etant consideree comme impliquant une activite inventive, 

L'objet des revendications 20 et 21 implique done une activite inventive (article 
33(3) PCT). 

Concernant le point VII 

Irregularites dans la demande internationale 

1 . ) Certaines caracteristiques figurant dans les revendications ne comportent pas 

de signes de reference mis entre parentheses (regie 6.2 b) PCT). 

2. ) La revendication 20 est redigee en deux parties. Toutefois, les etapes a) et b) 

ne devraient pas figurer dans la partie caracterisante, etant donne qu'elles sont 
divulguees dans le document D1, en combinaison avec les caracteristiques 
enoncees dans le preambule (regie 6.3 b) PCT). 

3. ) La revendication 21 est egaiement redigee en deux parties. Pourtant, les 

etapes a), b) et c) ne devraient pas figurer dans la partie caracterisante, etant 
donne qu*elles sont divulguees dans le document D1 , en combinaison avec les 
caracteristiques enoncees dans le preambule (regie 6.3 b) PCT). 

4. ) Dans la revendication 21 , le demandeur semble avoir oublie le mot "qui" pour 

que la phrase "la preforme presentant une section transversale gui comporte 
au moins une partie definissant un espace concave" soit correcte. 

5. ) Le signe de reference 21 cite dans la page 9 n'est pas correctement place. 
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Concernant le point VIII 

Observations relatives a la demande internationale 

1 .) Les revendications 7 a 10, 20 at 21 ne satisfont pas aux conditions requises a 
I'artlcle 6 PCT, dans la mesure ou I'objet pour lequel una protection est 
recharchea n'est pas clairamant defini. 

1.1. ) La categorie das revendications 7 a 10 n'est pas claire parca que ces 

revendications ne presentent que des caracteristiques de precede. Les 
revendications de produit 7 a 10 devraient presenter des caracteristiques de 
produit additionnelles. 

1.2. ) Bien que les revendications 20 et 21 aient ete redigees sous forme de 

revendications independantes distinctes, il semble qu'ellas aient le meme objet. 
Par consequent ces revendications ne sent pas concises. De plus, prises dans 
leur ensemble, elles sont denuees de clarte, car du fait de la pluralite des 
revendications independantes, il est difficile, voire impossible de determiner 
I'objet pour lequel une protection est demandee, et la delimitation par un tiers 
de I'etendue de la protection demandee necessite des efforts excessifs. 

Par consequent, les revendications 20 et 21 ne satisfont pas aux conditions 
requises a I'article 6 PCT. 
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TRAITE DE700PERATION EN MATiERE OE 

PCT 



VETS 



RAPPORT DE RECHERCHE INTERNATIONALE 
(article 18 et regies 43 et 44 du PCT) 



Reference du dossier du deposant ou 
du mandataire 

R99027G1 


POUR SUITE notification de transmission du rapport de recherche Internationale 
(formulaire PCT/ISA/220) et, le cas echeant, le point 5 d-apres 

A DONNER 


Demande Internationale n° 

PCT/FR 00/00703 


Date du depot international {/our/mo/s/amee^ 

21/03/2000 


(Date de priorite (la plus anclenne) 
(jour/mois/annee) 

23/03/1999 


Deposant 

RHODIA ENGINEERING PLASTICS S.A. et al . 



Le present rapport de recherche Internationale, etabli par Tad ministration chargee de la recherche Internationale, est transmis au 
deposant conformement a I'article 18. Une copie en est transmise au Bureau international. 

Ce rapport de recherche Internationale comprend ^ feulHes. 

[X] II est aussi accompagne d'une copie de chaque document relatif a I'etat de la technique qui y est cite. 



1. Base du rapport 

a. En ce qui concerne la langue, la recherche internationate a ete effectuee sur la base de la demande Internationale dans la 
langue dans laquelle elle a ete deposee, sauf indication contraire donnee sous le meme point. 



□ 



la recherche Internationale a ete effectuee sur la base d'une traduction de la demande Internationale remise a I'administration. 



b. En ce qui concerne lee sequences de nucl^tldes ou d'acldes amines divulguees dans la demande Internationale (le cas echeant) 
la recherche Internationale a ete effectuee sur la base du Itstage des sequences : 

I I contenu dans la demande Internationale, sous forme ecrite. 

deposee avec la demande internationale, sous forme dechiffrable par ordinateur. 



2. 
3. 



□ 
□ 
□ 
□ 

□ 



□ 
□ 



remis ulterieurement a radmlnistration, sous forme ecrite. 

rem is ulterieurement a radmlnistration, sous forme dechiffrable par ordinateur. 

La declaration, selon laquelle le listage des sequences presente par ecrit et fourni ulterieurement ne vas pas au-dela de la 
divulgation faite dans la demande telle que <Seposee, a ete fournie. 

La declaration, selon laquelle les informations enregistrees sous forme dechiffrable par ordinateur sont identiques a celles 
du listage des sequences presente par ecrit, a ete fournie. 

11 a et^ estlm^ que certalnes revendlcatlons ne pouvalent pas faire Tobjet d'une recherche (voir le cadre I). 
II y a absence d'untt^ de Tlnventlon (voir le cadre II). 



4. En ce qui concerne le titre, 

pT] le texte est approuve tel qu'il a ete remis par le deposant. 

I I Le texte a ete etabli par I'administration et a la teneur suivante: 



En ce qui concerne I'abr^^, 

I I le texte est approuve tel qu'il a ete remis par le deposant 

mie texte (reproduit dans le cadre III) a ete etabli par I'administration conformement a la regie 38,2b), Le deposant peut 
presenter des observations a i'administration dans un delai d'un mois a compter de la date d'expedrtlon du present rapport 
de recherche internationale. 

La figure des desslns a pubtier avec I'abrege est la Figure n° J 



[T] suggeree par le deposant. |^ Aucune des figures 

□ . ^ . ^ , ' ' ^. n'est a publier. 

parce que le deposant n a pas suggere de figure. 

I I parce que cette figure caracterise mieux 1' invention. 
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Cadre III TEXTE DE L'ABREGE (suite du point 5 de la premidre feuille) 



Ligne 1: . . .rigide (1) 
Ligne 2: ...element (2)... 
Ligne 3: . . .rigide (1) . . . 
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#RHODIfi RECHERCHE 

TRAITE DE COOPERATION EN MATIERE DE BREVETS 

^pediteur: le BUREAU INTERNATIONAL 



WO 00/565T7 
PCT/FROQ/0070: 



PCT 

AVIS JNf=ORMANT LE DEPOSANTDE LA 
COMMUNICATION DE LA DEMANDE 
INTERNATIONALE AUX OFFICES DESIGNED 

(regie 47. 1.c}, premi&re phrase/ du PCT) 



Pate d'expMStion Oour/mots/ann^} 
28 septembre 2000 (28.09.00) 



fWSi^mw du dossier du dftposantou du msitdaiiirB 
R99027G1 



Dsmandd imamatioftdle no 
PCT/FROa^00703 



DSposant 



Oestinataire: 
, BOITTIAUX, Vincent 
Rhodta Services 
Direction de la Propriet' 
IndusitrieHe 

Centre de Recherche$ de Lyon 
BP 62 

F-69192 Saint-Fons Cedex 
FRANCE 



AVIS IMPORTANT 



Date du depot imaniatiofwl (Jour/mois/annde) 
2T mar? 2000 (2T.03.00) 



Date do oiforfig (jour/mois/annd$) 
23 mare 1999 (23.03.99) 



RHODIA ENGINEERING PUVSTICS S,A. etc 



1. 



II wt notiff* par la presente qu'i \a date indiquee cl*des5us comme date d'exp«dltion de eet avis le eureau intamatiflnal a 
communique, comma prevort I'article 30, la demando Internationale aux Xes dSsKs^^Jil^^ international a 
AU,KP,KR,US 

Conformeinent A la rdgle 47.1.e), (rojsi&ne phrase, eas officM aecQptent la present avis comma Drauve dAnmmint.. 
du fait qua la communication de la damande lntemnian.lo • blen w fieu i ta date d'ewS'ffiL Ka Ji et u 
d6po*ant n'ost pas tanu da rematti« d» oopie da la damanda intamatkinala i rffffiw X^Xt iiZnil 

'- Les offieaa dfisignis sulvams oni renenei i ('•xigance saloir laquelle eatto communication doit tea affeeiu^a i cetie date; 

^!'^!i^'^'''^"'"*^'^'^^'^^'S'''^Y'^'CH»CN,CR,CU,CZ,DE.DK,DM,EA,EE,EP,ES,FI,G8,GD, 

NO,NZ,qA,PL,PT,RO,Ry,Sp,Se,SS;SI,SK,SLTJ,TM,TR TT TZ UA UG UZ VN YIJ 7A 7W 
La communication sara IfJwtuea saulamemsurdemai^^^ 

da copie de la demande intem.iian«le-aux offloes an questjSilK«J lafbiir "^^"^ " 

- Le preaoriravis est accompagne d'un^Mpia^di la demando intemationalo publi^e par la Bureau intarnational le 
28 septembre 2000 (28.09,00) sous-l»mjfn#WwO 0D/56ffT7 ■ - 

RAPPELCONCERNANTLE CHAP^ 3T,2)a) et rdgle 5A^) 

sue diposant souhaite reporter l*ouverturo de la phase nationale iuMu'A 30 mois (ou olus oour ce oui oortceme certains 
OTm^l^^a dTO^S^Sl^^^^^^^^^^^^ pr*llmtn»ir^ intematianaJ avant rexpiration d'un deial da 19 moi$ 4 

II appartlem exdusivementau ddposantdavejllerau rofipecrdu delai do 19 mols. 

II e« a rroterquo seuJ un d^posant qui esrressontsuntd'un Etatoomraotant du PCTIi* par le chapltre (I ou qui y a son 
domicile pout presenter una demande^ d*exemen pr4limmaira ImemrtonaL y » 

RAPPEL CONCERNArrrLOUVERTUREOE LA PHASE NATIONALE (article 22 OU 39.1 )) 

SI le d^posant souhaite que la damaride1fnern«ionate procddd en phase nationale, iJ dorL dans le d«Iai de 20 mois ou 

informationa Impof^mesran^^ d4fais oties actes a accomplir pour rouverture de la phase 
TS^u'^Io^^ PCT7IB/30r,(Notification de la rficeodon de I'Sxempiaire orig^aT) « la volume II 




no de t6l6oopieur (41-22) 740,T4;3g -H'^l^^^^^a^lj'no'ae tfll^phone (4T>22) 338^^8 



Pormulaire PCT/!B^8 Oui»et1988) . .^^^- sy^^sgy ^aa ^^^ 35375S1 
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RHODIR RECHERCHE 04 72 89 69 68 P. 30 

T^ITE DE COOPERATION EN MATIERE DE BREVETS 5^ 



PCT 

INFORMATIONS REUTfVES AUX 
OFFICES ELUS QUI ONT RECU 
NOTIRCATTON DE LEUR ELECTION 

(regie 61, 3 duPCT) 



Dote d'oxpedidon (jour/mois/annde) 
1 5 novembre 2000 {75-11 ,00) 



l%6f§renea du dossier du dAposant ou du mandataira 
R99027G1 



DemandB imemathmale m 
PCT/FROO/00703 



Ofiposant 



Exp^diteun le BUREAU INTERNATIONAL 



Destinataire: 

BOITTIAUX, Vincent 
Rhodia Sarvicds 
Direction de la PropridtS' 
Industrielle 

Centre de Recherches de Lyon 
BP 62 

F-69192 Saint-Fons Cedex 
FRANCE 

REPU 24 NOV, 



INFORMATION IMPORTANTE 



Date du dApfir intematioRarO'our/mois/annee) 
21 mars 2000(21.03.00) 



Date de pHont^ (jour/'vtoiVanneel 
23 mars 1999 (23.03.99) 



RHODfA ENGINEERING PLASTICS S,A. etc 



1 . Le ddposant est Informe que le Bureau international a, eonformernent d rarticia 31.7), notififi k ehacun de$ cTfficas suivants 
son ejection: 

AP :GH,GM,KE,LS,MW,SD,SUS2,T7,UG^ 

EP :AT,BE,CH,CY.DE,DK,ES,FLFR,G8,GR,IEJT,LU,MC.NUPT,SE 

National :AU,BaCA,CN,CZ,DEJUJP,KP,KR,MN,N0,N2,PURO,RU,SE,SK.US 

2- Les offices suivants ont tenoned k rextgenca selon laquefle ils som notifies de leur Election; ja notrfioatlon de laur Election 
leur sera envoyee par t« Bureau international seulement k leur demanda: 

EA :AM^,BY,KG,KZ.MD,RU,TJrTM 

0A:BF,BJ,CF,CG,CI,CIV1,GA,GN,GW,ML,IVIR,NE,SN,TD,TG 

National :AE>\L^M^T^,BA,aa,aR,BY,CH,CR,CU,DK,DM,£E,ES,Fl,GB,GD,GE.GH, 

GM,HR,HU,IOjN,IS,KE,KG,KZ.LaLK,LR,LS,LT,LU^V,MA,MD,MG,MK,MW,MXPT,Sa 

SG.SI,SUTJ,TM,TR,TT,TZ,UA,UaU2;VN,YU^7W 

3. li est rappefd au dSposant qu'il dofr aborder ta "phase nationala" auprds de chacun dec offices mentionnes ci-deeeus avanr 
1 exptratkOn d'un d6iai de 3D moia i compter de Je date de prtoffii& Pour ce faire. II doit payer la ou las taxes nationales at — 
remettrer si elle est prescrite* une traduction de la demanda intamationale Cartiofe 3d.1)a) alnsi que. le cas ech^ant; une 
traduction da toute anneiee du rsppon d*examen pr^liminaire intemationai (article 36*3)b) et regie 74.1). 

Certalna ofRces ontfoce das ddlais superieurs au delai mantionnd d-daasus. Pourdes rensaignementa detail!^ au suietdes 
delais applicabfas et des doea a accompfir k Touverture de la phase nationala aupr^s d'un office donnd, voir le volume II du 
Guide du d&poaant du PCX. 



L'ouvenure de ia phase reglonale eurep^nne eat dtff^ree iusqu'ft rexpiration d'un d£iaf de 31 mois k oomptBr de la data de 
priofitd pour la totality des Etats ddstgnes eux fins de robtentlon d'un brevet europeen. 



Bureau i n ta ma dortal de fOMPf 
34^ cheiffifn des CokunlKABett- 
1211 Oeiiive 20, Suisse 



no de t6i«cepieur (41-22) 740.14^? 



Foncdonnafre- aurarfs^r 

HenHlcNyb rg* 

nodetAliphone (47-2^ 338L8348 




Formularre PCr/1B/332(dei7tembra 1697) 
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PCT/FROO/00703 



TRAITE DE COOPERATION EN MATIERE DE BREVETS 

Expediteur: le BUREAU INTERNATIONAL 


PCT 

NOTIFICATION D' ELECTION 

(regie 61.2 du PCT) 


Destinataire: 

Commissioner 

US Department of Commerce 
United States Patent and Trademark 
Office, PCT 

2011 South Clark Place Room 
CP2/5C24 

Arlington, VA 22202 
ETATS-UNIS D'AMERIGUE 

en sa qualite d'office elu 


Date d'expedition (jour/mois/annee) 

15novembre 2000(15.11.00) 




Demande Internationale no 
PCT/FROO/00703 


Reference du dossier du deposant ou du mandataire 
R99027G1 


Date du depot international (jour/mois/annee) 
21 mars 2000(21,03.00) 


Date de priorite (jour/nnois/annee) 
23 mars 1999 (23.03.99) 


Deposant 

CHOMIER, DIdieretc 



1. L'office designe est avise de son election qui a ete falte: 

I X I dans la demande d'exannen preliminaire international presentee a I'adnninistration chargee de Texamen prelinninaire 
international le: 

13octobre 2000(13.10.00) 



I I dans une declaration visant une election ulterieure deposee aupres du Bureau international le: 



2. L'election 



X I aetefaite 
I I n'a pas ete faite 



avant I'expiration d'un delai de 19 mois a compter de la date de priorite ou, lorsque la regie 32 s'applique, dans le delai vise 
a la regie 32.2b). 



Bureau international de TOMPI 
34, chemin des Colombettes 
1211 Geneve 20, Suisse 



no de telecopieur: (41-22) 740.14.35 



Fonctionnatre autorise 

Henrik Nyberg 

no de telephone: (41-22) 338.83.38 



Formulaire PCT/IB/331 (juillet 1992) 



FR0000703 



ffllS PAGE BLANK (uswo) 



